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Anahtar Teslim Projeler

Hangi sektoérde , hangi dretimi yaparsaniz yapin. Eger
mamdilindz bir receteye veya  siralamaya qére
hazirlaniyorsa, prosesinizin tim sdreglerini hammadden son
Urdine kadar projelendirip anahtar teslim kuruyoruz.

Tasarim,Proje, Elektrik, Elektronik ve Mekanik olarak size
¢6zim ortag: oluyoruz. (CAD/CAM/SCADA)
uygulamalarinin hepsini kendi binyemizde
gerceklestiriyoruz.

Ozellikle Gida ,Kimya, Plastik dreticilerine yénelik
calismalarimizda silo ve tanklarda depolama, sonrasinda
pnématik toz transferi veya likit transferi son olarak da
receteye gore tartim ve dozajlama islemlerinde glinimdiz
teknolojisini en yiksek seviyede kullaniyoruz.




Dusdncelerinizi ve imalat programinizin tim
sdreclerini tasarlyor ve uyguluyoruz...

*** Tartim ve Dozajlama islemleri

Prosesinizi olusturan tim maddeler loadceller yardimi ile %0,3
hassasiyetle tartilir ve imalat recetenize gére karisimlariniz
olusturulur. Tartma sdreci silolardan cekilirken veya siklonlarda
yapilabilir. Bunun yaninda herhangi bir yere bosaltilarak tartimasi
mdmkun olmayan sdrekli ¢calisan reaksiyon tipi proseslerdeki
hammaddeleriniz veya yari mamdlleriniz transfer sirasinda
borularin icinde loadceller yardimiyla yada manyetik, hacimsel
veya tdrbin tipi flowmetreler yardimi ile hareket transfer
halindeyken é&lcelebiliyoruz.

Jel kivamindaki ve akiskan olmayan bir deterjan, gres yag, camur,
pasta kremasi bunlarin arasinda yer allr.

Toz hammaddelerde ise bu islem mekanik tasima yardimiyla
yapilir. Tam bu sirada eksilme yontemine gore yada debiye gore
hesaplamalar yapilabilir.

*** Zaman, Sicaklik, Nem Atmosferik Sartlar

Prosesiniz eger atmosferik ortamda caligiyorsa;, nem miktari
sicaklik ve zamana gore degiskenlik gésteriyorsa ve farkli
durumlar farkli sekilde degerlendirilip imalat programini
degistirebiliyorsa bu degiskenleri sartlara bagl tutarak prosesinizi
olusan yeni sartlara gére ydnlendirebiliyoruz.

Eger pnématik tasima yapilacak ise ve blowerdan cikan hava
kullandiginiz hammaddeleri bozacak yada boru cidarina
yapismasina neden olacaksa. Proses havasini 6zel olarak filtre
ediyor, gerekirse kurutuyor ve sogutuyoruz.




QU

1m3-200m3 arasi toz, grandl yada likit yapidaki
hammaddeleriniz AlSI 304/316, AIMg3 Silolar ,
Treviradan mamul Ic Mekan Silolar;, Etekli dis mekan
silolari, Elektrostatik Toz boyali Silolar da
depolanabilir... Bunun yaninda tim silolar ve proses,
ATEX standardinda tasarlanabilir. Likit tanklarindaki
yapi ise  bombeli ,serpantinli ve basing sinifina gére
farkliliklar géstermektedir.

DIS MEKAN SILOLARI

Genellikle Paslanmaz ¢elik veya Aliminyumdan
mamdl, etekliayakl silo olarak imal edilebilir.  Dis
Mekan silolari depolanacak materyalin cinsine gére
cift cidarl, yaltiml olabilir  Ozellikle soguk-sicak
degisimlerinden etkilenen un,seker,kakao,nisasta...
turevi malzemeler atmosferik ortamda bulunan
silolarda depolanirken silo cidarina yapisabilir. Bu
sebeple bu tir malzemeler depolanirken 6zel yalitim
uyqulanir. Her silo depolanacak materyalin bosaltma
sistemine gore tasarlanarak imal edlilir.

IC MEKAN SILOLARI

Paslanmaz Celik, Aliminyum veya Trevira (GUmUs
lyonlu ) kumas olarak, sabit sicaklik ve nem deki
calisma ortamina gére imal edilebilir.  Firmamiz
trevira ¢o6ziimlerinde ~ Kemex-EFP BV /Hollanda
drdnlerini kullanmaktadir.

LIKITLERIN DEPOLANMASI

Genellikle Paslanmaz c¢elikten mamul
depolanacak olan likitin karakterine  gore
ceketli, cift cidarl, sempantinli, bombel,
konikli,menhollii ve prosese uygun olcilerde
her tarli tank imalatini yapmaktayiz. Daha
sonra dozajlanacak likiti buradan alarak
istenilen miktarda hedef bélgeye en uygun bir
sekilde tasimaktayiz. Glikoz, lesitin, invert
seker, likit maya konusunda uygulamalarimiz
mevcuttur.




Standart Dis Mekan Silo Ozellikleri

Dayanikli Almg3,AlSI 304-316 paslanmaz silo gévdesi
Tasyunu kaplama ile cift cidarli yalitim.

Gbzetleme menholleri

Bosaltma Unitesi (Bin actuator)

Vibrator

Silo Fiftresi

Silobas ylkleme adaptori

Rahatlama Valfi

Gemici Merdiveni

Dis Mekan Standart Silo

Urtin Kodu | Dis Capmm) | Yuksekligiom | M3/ToN.
DOS-0S-01 1500 7500 12/7.5
DOS-0S-02 1500 10000 15/9
DOS-0S-03 2000 7500 19/12
DOS-05-04 2000 9000 24/15
DOS-05-05 2000 12500 36/21 . - . .
Ic mekanda kullanilan Trevira,Multigon 6zel civatali
DOS-0s-06 | 2500 9000 36/21 silolar istenilen élcilerde ve calisilacak saha Olcilerine
DOS-0s-07 | 2500 12500 52/31 gdre imal edilmektedir.
DOS-0S-08 2500 15000 32/18
DOS-0S-09 3000 9000 53/31
DOS-0S-10 3000 12500 74/46
DOS-06§-11 3000 15000 95/57

(Hesaplamar 1Tm3=600kg Un‘a gore yapilimistir.)




emerl

Bosaltma

Sist

Pnomatik Transfer&Besleme Cozdmleri...

Ic yada dis mekan silolarinda depolanan toz yada graniil yapidaki maddeler farkl yéntemler
kullanarak  bosaltilabilir. Bosaltma sistemi daha cok tasimanin tipi
(pnématik, mekanik),depolanan Grdndn cinsi(@sindirici vs...yogunlugu, partikdl baydklaga)
ve kapasite ile ilgilidir.

Kurulumunu yaptigimiz gida proseslerindeki toz hammadcdeler (toz seker, un, kakao, pudra
sekeri,nisasta) 60 derecelik koniklerle baslayan grantil-toz malzeme yolculugu vibrasyon
konikleri,BIN ACTIVATOR yardimi ve titresim yontemi ile malzemeyi orantisiz bir sekilde ¢ikis
nozulundan asagiya doker...

Girisi 1.000-1.500mm cikisi ise 150-300mm olan bin activator g
Helezon Konveyére malzeme ddstrdlir. Hemen sonrasind
gbre malzeme hatta giderek transfer islemi baslar.

itesinden Yildiz Vana veya
secilen transfer sistemine
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Transfer Sistemler!

Seyrak Faz Transfer(Dilute Phase)

Pnématik transfer genellikle granil ve toz yapisinda olan maddeler yada Grtinler igin

tercih edilmektedir. Hava ile yapilan bu transferin faz yogunluguna gére hizi 12-

25m/sn olarak degismektedir. Pnématik transferdeki tasima yontemi yogun faz ve

seyrek faz olarak iki ¢eside ayrilir.
'M Seyrek fazdaki transfer islemi, vakum yada basin¢ olarak iki sekilde yapiimaktadir.
Genellikle tagima islemi 250-600mbar basin¢ araliginda yapilir. Bu iki ydntemin
prosesin durumuna gére bir birinden iyi ayirt edilmesi gerekir.

Mekanik Transfer

glerfyardimi ile yapilir. Yani pnématik demek
mutlak filtre etmek demektir.

Ta§/ma
hava debili fanlar kullanilir.

arak da blowerlar yani basinci disuk yiksek

Her ne kadar proses basincli hava ile Griinln karistirilip tasinma sistemi yapiliyor gibi
gozlikse de ciddi anlamda bir mihendislik calismasi ve tecribe gerektiren bir istir.
Pnématik tasima proseslerin de aynizamanda basing ve vakum kullanilabilir.

Pnoématik olarak tasinacak her (rin farkli karakteristik ézellik tasir. Bu yldzden her
Urandn yogunlugu ve verimli tasima basincida farklidir. Bu da tasima sekillerini
farkllastinir. Un tasinan bir hatta hicbir degisiklik yapmadan eger seker tasimaya
kalkarsaniz prosesiniz iflas etmesi beklenen bir sonuctur. Kullandiginiz
ekipmanlardan hicbiri saglikli olarak calisamaz. Eger proses dogru tasarlanir, dogru
enstrimanlar ve ekipmanlarla calisilirsa otomasyonda yapilacak parametre
degisiklikleri ife ayni hattan hem seker, hem un tasiyabilirsiniz. Bu érnek, uygulama
noktasinda ciddi bir altyapr gerekliligi ve tecribe  kavraminin O6nemini
géstermektedir.

Tagima Uygulamasi  Helezon vajum

Kisa Mesafe Uygulamalari
O Cok Uzun Olmayan Orta Mesafe Uyg.

_Q Uzun Mesafe Uygulamalari
Yatinm Malieti

I'— Dustik Enerji Tasarrufu

Esnek Transfer Hatti

E Basit Uygulamalar
Coklu Materyal, Dediisebilir Tagima YUk
| -
tmm| 7asima Yiklerini Kanstirma
-+ 5
Yigindan Alarak Tasima
R4 \(iksek [sil Materyal Tagima

Kansik Bytiklikte Materyal Tasima

Zehirli Madldeleri Tagima

>‘ Tehlikeli Maddeleri Tasima




Yogun Faz
Transfer(Dense Phase)

Yogun faz transfer islemi,  ¢ézellikle asindirici ve zor
malzemelerin naklinde kullanilirKum,cimento ve cam
sanayisi buna érnek olarak gdsterilebilir.

Burada malzeme asindirici oldugu icin boru cidarina hizla
carpmayip sadece yiksek basingla 2-5 bar hava mal karisimi
ile dolu dolu hareket ederek uzak mesafelere transferler
gerceklestirili. Ornegin dékme cimento silobaslari bu
yéntemle calisir. Seyrek fazdaki gibi yuksek debili fanlar
yerine bu transfer ydnteminde de ylksek debili vidali
kompresérler ve kurutucular kullanilir,

Transfer edilecek mal ile dolu olan kaba yliksek basin¢l hava
verilir daha sonra acilan vana ile yiksek basincli hava mal
karisimi siklona, siloya yada hedef mixere transfer edilir. Eger
proseste transfer sirasinda liflenecek yada sdrtinmeden
dolayi karakteristigine zarar verecek malzeme varsa 6zellikle
bu yéntem kullanilabilir. Yogun faz transfer yapisi itibari ile
seyrek fazdan daha farkli enstrimanlarla caligir.Tasima
ekipmanlari seyrek faza gére daha fazla dayanima sahiptir.
Yiksek basincli hava ile yapilan bu transferde kalin etli
borular, 6zel bazalt dirsekler kullanilir. Pnématik transfer de
hava dretici olarak kullanilan Santrifdj veya Roots tipi
blowerlar ortamdaki havayr vakumla cekerek ve havayi
sikistirarak bir itme basinci olusturur. Atmosferik ortamdaki
havanin bagil neminden dolayi su zerrecikleri basincin
olusumu sirasinda iyi bir iletken olarak calisirlar, bu yiz den
de transfer havasinin isinmasina neden olurlar. Bu sicaklik
prosesin ¢alisma basincina, transtferin sirikleme hizina bagli
olarak zaman zaman 80 C kadar gikabilir.

Eger hedef tasima materyali bu sicakliklardan etkilenecek
yapida ise proseste 6n sogutma,basingli havayr prosese
sokmadan 6nce son sogutma islemleri gerekebilir. Havanin
sicakhigindan, hizindan ve istenilen kapasitelere ulasmak icin
kullanilan seyrek fazin komplex yapisi yerine Denseveyor,
Transporter, Yogun faz tasiyicisi en uygun ¢o6zim olabilir.

Vibrasyon Konveyorler

Ozellikle kisa mesafe uygulamalarinda ,siraya
dizmelerde, paketleme sistemlerinde kullanilan bir tasima
yéntemidir. Dlzenli transfer islemi yaparlar. Genellikle tane
bytklikleri ayni olan Grinlerde kullanilir. llac makinelerinde,
cividizmelerbunlara drnek gdsterilebilir.




Likit, Toz&Granul Prosesleri

Karisimlarinizi olusturan
hammaddelerinizi dogru ve
hizli tartimanin, en kolay
yolu...

Uriinlerinizi olusturan karisim oranlarinin stabil olmasi yaptiginiz isin kalitesi ile
dogru orantilidir.

Olmasi gerekenden daha fazla olan hammaddenin, Grindn kalitesini ilk bakista
arttirdigi dasdndlebilir. Yada yaptiginiz isin téleransi bu yanlisliklari telafi
edebillir.

Fakat, olmasi gereken , telafisi olsun yada olmasin, karisimlarinizda neyi ne
kadar kullanmak istiyorsaniz, tek seferde hedeflenen miktar kadar kullanmak
olmalidir.

Bu hedefe varmak ve az yada cok, her tirli hatali karisim oranindan
kacinmak icin dogru ydntemler ve aracglar kullanmak gerekir.

Iste bu konuda bizler size ¢bzim ortadi oluyoruz...

Sivi Olciimdi

Prosesinizdeki sivilarin akis durumlarini gérmek, hatali yada tim adimlari izlemek,
micro seviyede dozaj yapmak artik daha kolay. 4-20mA,0-10V flowmetrelerle
anlik debiyi pulse veren flowmetreler yardimi ile élcimlerinizi %1-2 hassasiyetle
yaplyoruz...

Silo, Tank & Proses Tartimi

Uriinlerinizi olusturan karisimlari, prosesin durumuna gére, toz yada grandil
gozetmeksizin load cell kullanarak tartiyoruz...

Esneklik

Ayrica prosesinizin degisen ihtiyaclarina gére sizin icin 6zel ¢ézimler Gretiyoruz...

Micro Dozajlama

Eger trlnleriniz oldukca fazla sayida (15-20 adet) componentten olusuyor ve bu
karisimlarinin miktarlari da ayni zaman da hassas olmasi gerekiyorsa:

Micro seviyede tartimlar yapan 1,2,5 gr hassasiyetli ve ézellikle hem gravimetrik,
mekanik hem de otomatik seri dozajlar yaparak hedef trtnlerinizi en dogru
sekilde yapmanizi sagliyoruz.




Flexible Trevira Silolar,

Aliminyum Silolar

AISI 304-316 Etekli ve Yalitimli Silolar

Likit Tanklari

Likit depolama,transfer,tartma ve dozajlama prosesleri
Reaktorler

BIG BAG Yiikleme Bosaltma Sistemleri
Vibrasyon Konikleri

Cuval Bosaltma Istasyonlari

Yildiz Vanalar(Rotary Valve)

Rotary Kiricilar

Yénlendirve Valfleri(Diverter Valve)

Cok Portlu Valfler (Multiport Valve)
Seperatorler ve Siklonlar

Tartim,Dozaj Istasyonlari

Mobil Transfer Sistemleri

Jet Pulse Filtreler-Toz Tutma Prosesleri
Borulama Sistemleri

Blower Paket Cozimleri

Seyrek Faz Transfer Sistemleri(Vakum, Basing)
Yogun Faz Transfer Sistemleri(Denseveyérler)
Mekanik Transfer Sistemleri

Helezon Konveyérler

Santriftij Elekler ve Eleme Prosesleri

Batch Dozaj Prosesleri

Gravimetrik Dozajlayicilar

Micro Dozajlayicilar

Sogutucu,Nem Alici ve Isiticili Proses Cézimleri




Filtre ve Toz Tutma Prosesleri

Pnoématik yada mekanik tasima ydntemi ile tasiyabileceginiz tim hammaddeler toz
ve granul kivaminda oldugu icin prosese girdikten sonra mutlaka ortamda tozutma
56z konusu olur.Bunun énine ge¢mek, malzemeyi tekrar havadan ayirmak icin toz
tutucular yada diger adiyla filtreleri kullaniimasi gerekir.

Proseslerinizin ¢ézelligi, tasinan malzemenin partikil bayGkligane, vakum ve
basing altinda calisma durumuna gdre paket toz tutma sistemleri ¢ézimlerimiz veya
c6z(im ortaklarimiz olan WAM, LETHANBEURGER, KEK Grdnlerini kullanmaktayiz.

Tam Transfer islemlerinde Avrupall ¢6zim ortaklarinin yaninda yerli filtre bezi
dreticileri ve spesifik filtre elamani Greten firmalar ile birlikte konstriksiyonu
tarafimizdan gelistirilmis jet pulse sistemi ile calisabilen %7100 Teflon DuPont drtinleri
de kullanmaktayiz.

Bu drdnler Max 150-250C gibi sicaklikta calisma ve 1-5mikron partikilleri tutacak
sekilde imal edilmis olup kiclk caplarda pilesiye edilerek yiksek toz tutma alanli
filtrelerdir. Bunun yaninda kullanilacak prosese gére 1-Y(zey Parlatma, 2-Kalender, 3-
Teflon Emdirme 4-Ptfe kaplama 5-Ozel recine kaplama islemlerinden gecirilip en
verimli pnématik transfer islemi gerceklestirilir.

CUnkda biz biliyoruz ki, iyi bir toz tutma sistemi pnématik transfer icin en énemli
unsurlardan biridir. Bu ylzden de llkemizde ve dinyadaki en iyi markalarla
calisiyoruz. (WAM, LETHANBEURGER, KEK firmalarin tescilli markalaridir)

Nem Alma&Sogutma Prosesleri

Proseslerde kullanilan atmosferik havanin 6zelliklerinin degistirilmesini saglayan
cihazlardir. Bazi proseslerde pnématik tasima yapilirken blowerdan ¢ikan hava
sikismadan dolayr 55-80 C olabilir ve bu hava tasinacak hammaddenin ézelliklerinde
degisiklige neden olabilir. Bu ylzden havanin sogutulmasini ve neminin alinmasini
saglayan komplike cihazlara ihtiyac duyulur. Ozellikle seyrek faz transferlerinde
kullanilan bu cihazlar prosesin ¢alisma basincina ve hava ihtiyacina gére degisiklik
gosterir.




Elektrik&Otomasyon

*** Spesifik Projeler Elektrik ve Otomasyon Sistemleri
Yapilan tim isler her ne kadar ayni mihendislikte ve karakteristikte olsa da,
Tum prosesler, atmosferik ve ortam kosullarindan dolay: farklidir. Hig biri
diger proses ile ayni degildir. Bu ylGzden tim yazilimlar.
CAD, CAM,PLC,SCADA kendi blinyemizde prosesin gerektirdigi sekilde ve
gerekirse sahada gelistirilecek sekilde uygulanir.

Proseslerde kullanilan tim kullanici araytzleri PLC ve Panel icerir. Bu cihazlar
mutlaka yine ayni sahada konuclandirilmis diger kullanicilarla ve Master PLC
ile haberlesirler. Sahada 32 terminalli uygulama proseslerimiz mevcuttur.
Kullanilan iletisim protokolu ile 500m capinda bir daireye tim proses
terminallerini yayabiliriz. Bunun yaninda TCP/IP protokolu ve intranet
c6ztimleri ile prosesinizi network ortamina internete ve farkli lokasyonlara
tasiyabiliriz. Bu sayede farkli iki sehir yada tlkede dahi olsa Gretim merkeZi ile
ofisleri birbirine baglayabilir veri paylasimini gerceklestirebiliriz.

Eger prosesin karasal kablolu aglarla baglanma durumu yok ise GSM
modemlerle belirli periyodlarla merkezle haberlestirmesi s6z konusu olabilir.

YUksek Nitelikli Kullanici Terminalleri
Minimum konfigrasyon:

12 adet dijital giris

2 Hizli sayici 8 Dijital cikis

4 Analog ¢ikis

4 Analog giris opsiyonuna sahiptir.

Seviye Sensoérleri

Silolarin, filtrelerin,siklonlarin -~ doluluk oranini algilayan cihazlardir.
Ultrasonik,vibrasyonlu,indiktdif modelleri mevcut olup uygulanacak prosese
gore degiskenlik gosterir.

Ultrasonik seviye Olcerlerde , cihazin yaydigi ses dalgasinin bir engele carpip
geri yansima stresine bagli olarak seviye olcimu yapilir. Ultrasonik seviye
Olcerler, tanklar, silolar, rezervuarlar ve acik kanallarda, sivi ve katilarin seviye,
hacim ve akis Olciminde kullanilirlar. En énemli avantaji akiskana temas
etmeden 8lctim yapmasidr.

YUk Hicreleri(Loadcell):

Silolardan alinan toz yada grandl malzemenin tartiimasini saglay n agirligi
analog veya dijjitale ceviren elektronik cihazlardirBu sayade depolama
Istasyonundan istenilen miktar kadar Grdn alinir ve prosese dahil edilir.

Sayaclar (Flowmeter):

Prosese girecek olan likitlerin cinsine ve akis tipine gére manyetik, ultrasonik
ve turbin tipi olarak sivilarin élctlmesini saglayan cihazlardir. 1/4” den 6” e
kadar uygulamalarimiz mevcuttur.

Ceviriciler (Transmitterler)

Proseste kullanilan agirlik, basing,sicaklik,nem gibi degerleri dijitalden analog
degerlere dbénismesini saglayan ©6zel cihazlardirRS-485,RS-422,RS-
232,PT100....




BIG-BOSALTMA PROSESLERI

SWF 2 tonluk loadcellive invertdrli ving

Paslanmaz AlSI 304 rijit yapi,

Tozutmayi engelleyen filtreleme kollektéri

Toz Filtresi (x)

Dokunmatik Membran Kontrol Paneli(x)

Hertdrli Toz ve Granul Bosaltmaya uygun konik yapisi
Basing, Vakum, Vidali tasima ybntemlerine uygunluk.
Alt Ust konik vibratérii

Oransal bosaltmayi saglayan hidrépnématik torba agzi kapatma sistemi
Operatoérin rahat midahalesini saglayan akrobat kol.

Kapinin kapanma durumunu gésteren emniyet switchi

Basing hatalarini gbsteren ve ylksek basincta beslemeyi kesen kontrol sistemi(x)
Cuvalin bittigini gésterme ve otomatik kapanma ézelligi. (x)

(X) Opsiyonel
| !y =\ W7
b |

=

Big-Bag Bosaltma



Yapisal Kablolama, Otomasyon & Saha Uygulamalari

Yapilan her uygulamada projenin blydkligine gére %710-20 arasinda sahada
revizyon  islemleri gerceklesebilir Bunlar sirasiyla yapisal kablolama, salt grubu ve
otomasyon seklinde siralanabilir.

Elektrik sistemi, adi gegen tim revizyon islemlerini gerceklestirilebilecek sekilde bastan
opsiyonel olarak tasarlanir. Prosesin calismasini saglayan Master ve Client PLC
programlarinin - verimli bir sekilde yurdtdlmesi ise tecribeli personelimiz tarafindan

sahada yapilr.




Akilli bir alet.... Mini Dozaj Paneli

GUnUmUzin endustriyel teknolojisi olan PLC, Dokunmatik Panel ve dayanikli membran swich ekran
Panel Boyutlari (w400 x d100 x h280mm).

* Viskozitesi ne olursa olsun tim sivilara gére kullanici dostu kolay kalibrasyon. QuickCab

* Hacimsel élctim teknigi ile surekli degisen debilere uyumluluk.

* Tank tipi tartim ve vibrasyonlu ortamlar icin otomatik dara alma fonksiyonu.

* Sabit debi de sayac hatalarina karsi otomatik uyari programi istenildigi taktirde hatti otomatik olarak kesme.

* Turbin tipi ve pozitif deplasmanli basta olmak Gzere tim pulse veren sayaclara uyumluluk.

* Ylksek pulse veren sayaclar icin hizli sayici girisi ile hassas dlciim yapma. (1/2” boru ile litrede 1000 pulse 2 ml
hassasiyet)

* Sabit debili hatlarda, sayac olmadan da birim zamanda gecen sivinin sabit olmasindan dolay, zamana gbre dozajlama
ozelligi.

* Tek ve cift etkili valflerde 4 réle cikisi.

* Depolama tanklarinda sabit sicaklik elde etmek amaciyla tasarlanmis isitma ve sogutma réle ¢ikislari.

* Secilen sayac tipine gére %0,5 - %1 Hassasiyet

* Her tarlG induktif ve kapasitif sensérde sayici olarak kullanabilme

* Hatali dozajlamalara karsi sifreli parametre girisi ve minimum, maximum dedgerlerini set edebilen admin konsolu.
* GUnluk, Aylik ve Yillik toplamlari ve En son 15 dozajlamayi gésteren raporlama ekrani.

* RS485 ile tim MODBUS uygulamalarina hazir yapi.

* Otomatik program ile Periyodik olarak (dakikalik,saatlik,glnlGk,aylik,yillik..) dozajlama ézelligi. "BATCH DOZAJ"
* Birbirinden bagimsiz kontrol (nitesi, sayac ve valf.

* Korozyona dayanikli, AlSI 304 paslanmaz celik kontrol (initesi @
* Her sektdre uygun yazilim.

* Secilebilir 0-91t, 0-991t, 0-999It, 0-9999/t dozaj aralig.

* 220 Volt AC









Imalat ve Kaynak Teknidi...

Firmamiz Ozellikle calistigi gida, ilag ve kimya sektdriinden dolayr ve depelamaianklaﬂ#%#@'
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304-316 malzemeler 6zellikle kaynagin heryere nifus etmesi agisindan AR
proseslerinde ise yapilan tim isler filme génderilir ve kaynaklar kontrol edllir.

Prosesin durumuna gére AC/DC Aliminyum TIG, GazAlti ve Toz Alti kaynak
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Tasinabilir Malzemeler
& Tasima Hizlari. ..

Arpa 2mm, 22.5m/sn

Cimento 0,05mm, 22.5m/sn

Cam Toz:1.14mm, 24.5m/sn

Kuru Uz(im:0,96mm, 21m/sn

Misir Unu:0,19mm, 21m/sn

Misir /rm/g/'.' 0,75mm, 24m/sn

Kuru Misir:7.7mm, 23.5m/sn

Yas Misir:8.7mm, 24.5m/sn
Yulaf:3.4mm, 23.5m/sn

Polyester Chips: 6x4x2mm, 25m/sn
Polietilen Granil: 3.5mm, 22.5m/sn
Polietilen Tozu:3.5mm, 22.5m/sn
PolyPropylene Tozu:0.22mm, 22.5m/sn
Polystyrene Granult:2.7mm, 22.5m/sn
PVC Tozu:0.2mm, 22.5m/sn

Pirin¢ 2.7mm, 22.5m/sn

Kabuklu Piring 2.5mm, 19m/sn

Kaya Tuzu: 1.6mm, 24.5m/sn
Cavdar:3mm, 23.5m/sn Sabun Tozu:20x5mm, 25m/sn
Sodium Bicarbonate 0.063mm, 23.5m/sn
Fastlye:8.Tmm, 25m/sn

Soya Fasulyesi 6.3mm, 23.5m/sn

Celik Tozlar1 1.08mm, 30m/sn

Seker 0.52mm, 22.5m/sn
Bugday:3.9mm, 24.5m/sn
Kepek:Tmm, 22.5m/sn

Beyaz Un:0.09mm, 20.5m/sn

Kepekli Bugday Unu: 0.15mm, 22.5m/sn
Kalin Talas: 100x50x4mm, 25m/sn

Orta Talag:50x20xTmm, 23.5m/sn
Talas:0.7mm, 22.5m/sn

Cinko Oksit:0.1Tmm, 27.5m/sn

Yukaridaki listede géraldugi gibi 6zgdl agirligi fazla olan maddelerin tasinmasinda daha fazla hava hizina, motor
gucdne ve debiye ihtiyac vardir. Bu ylzdendir ki pnématik transfer prosesleri tasarlanirken kullanilacak olan
filtreler, motor glcleri, kapasiteler her Grlne gére faklilik gésterecektir.




Firma Profili...

SULTAN MAKINA 1992 yilinda firin ve firin ekipmanlari alaninda faaliyet
gdstermek amaci ile kurulmustur. Ana faaliyet konulari olarak; basta tas taban
ve odun ile pisirme ydntemine gére en dlslik kapasiteden en yiksek Gretim
miktarlarina kadar, ybresel damak zevklerine uygun drdnler pisirebilen firinlar
ve paslanmaz ekipmanlarini Gretmektedir. Bunun yaninda mobil olarak ¢alisan
otel, restaurant ve bahcelerde dislk kapasiteli ve dekoratif amacla kullanilan
firinlar da drdn yelpazemiz icinde yer almaktadir.

Daha sonra gelisen ihtiyaclara cevap vermek icin basta gida, ilag, tekstil ve diger
endustriyel firmalar icin depolama,tasima ve dozajlama proseslerini anahtar
teslim olarak ¢6zim ortakligi sunmaktadir.

Ozellikle gida (ekmek, biskdvi...) ilac,boya Greticileri icin tasarlanmis proseslerle
ardnd olusturan hammaddelerden sivilari dicerek, toz yada grandl yapidaki
hammaddeleri ise pnématik olarak hava ile tasidiktan sonra tartmakta ve
ardnlerin standart olarak dretilmesini saglayan sistemler gelistiriimektedir.

Uretimini recete sistemi ile gerceklestiren tim tesislerin (gida,boya, ilac....)
proseslerini olusturan sivi, toz veya granil malzemenin dozajlanmasi ve
standart kalitede Uretim yapilmasi saglayan otomasyon sistemlerini tasarlamak
ve devreye almak Paslanmaz toplama hazneleri, Silo, Tank, Bunker imalati, Toz
Tutucu Seperatérler, Big Bag bogsaltma sistemleri, Karistiricilar, Rotary Valve,
Diverter Valve, Siklon, Boru helezon, borulama ve transfer hatlarini olusturmak
da faaliyet alanlarimiz icinde yer almaktadir.

Adi gecen tim dozajlama sistemleri PLC ,Panel ve Bilgisayar kontrolli olarak
gerceklestiriimekte ve tesisler komple bir otomasyonla kontrol altina
alinmaktadir.

Firmamiz firn makineleri olarak SULTANATE, Dozajlama sistemleri olarak da
DOSERAY markastyla hazirladigi tim drinleri dogrudan, hizli ve uygun
kosullarda sizlere sunmaktan kivang duymaktadir.

Referanslarimizdan Bazilari. ..

*** SC.TECSA Blskuvi Fabrikasi/Romania 500 tonluk Depolama Silolari ve 10
cesit toz,grandl,likit dozajlama ve tim pnématik transfer hatlarive fabrika
otomasyonu... (Proses Suresi: 1,5 Yil)

*** [stanbul Halk Ekmek Fabrikasi Likit Maya dozajlama Prosesi...

*** ERC Kimya Formik Asit,Sodyum Sudlfat,Sodyum Forminat,Silfirik Asit
Prosesleri Otomasyonu...

*** Yalova Ekmek Fabrikasi Un Silosu, Pnématik Transfer, Likit ve Toz Dozajlar
ve Yeast(Dogal Maya) Prosesleri...
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