Boru Baglanti Sistemleri
Boru Kaplinleri




Pnématik Transfer Uygulamalari igin Boru
Kaplinleri ve Kelepge Tipleri
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Pnomatik Transfer proseslerinde, malzeme iletiminin daha rahat olmasi,montaj kolayligi isletme sirasinda
bakim elemanlarinin verimli galigmasi agisindan bir takim ekipmanlarin kullaniimasi gerekir.Bunlar baslica,
Genis Agili dirsekler,

Boru baglanti kelepgeleri(boru kaplinleri)

Flex baglantilar ve seffaf hortumlardir.

PU telli hortumlar

Bazalt dirsekler olarak siralanabilir.Tim adi gecen ekipmanlar DIN standardindaki borulara gore dizayn
edilmektedir.Yan taraftaki tabloda ithalatini ve tretimlerini yaptigimiz dirsek ve boru baglanti elemanlarinin
Olcllerini bulabilirsiniz
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EURAC L Serisi Basing Dayanimi-Basit Uygulamalar

L-Serisi genellikler basit uygulamalar igin tavsiye edilen boru kaplinidir.
Kolay uygulanmasi ve iki civata ile sokilmesinden dolayi tercih edilir.
Genellikle vakum ve disuk basingh hatlarda kullanilir. Plastik ve digik
yogunluklu malzeme transferinde kullanilr.
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M-Serisi genellikler basit uygulamalar igin
tavsiye edilen boru kaplinidir. Duglik basing sinifi
transferlerde kullanilir. Ug¢ civatasindan dolayi
daha Light seriye goére dayanimi daha yliksektir.
Plastik ve dlsik yogunluklu malzeme
transferinde kullanilmasi tavsiye edilir.
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EURAC M Serisi Orta Basing Dayanimi-Basit Uygulamalari
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AGIR HiZMER SERIiSi BORU KAPLINLERI

H-Serisi genellikler agir uygulamalar igin tavsiye
edilen boru kaplinidir. Yiksek basing sinifi
transferlerde  kullanilir.  U¢  civatasindan,celik
yapisindan ve ara sikistirma sacindan dolayl diger
serilere gore dayanimi daha yuksektir. Her tlrli toz
ve granll malzemenin sevkinde kullanilabilir.
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ACILI DIRSEKLER

Pnomatik transfer sistemlerinde hava+lrin karisimi transferin cinsine gore 2-22m/sn hizla hareket
eder. Bu iletim sirasinda hattaki basinci daha fazla arttirmamak, akisi kesmemek amaci ile genis
radisli dirsekler kullanilir. Bunun yaninda standart olan dirsekler sayesinde ,asinma yada bagka bir
nedenden dolayi degistirildiginde hat Gizerinde revizyon yapmaya gerek kalmaz.




Pndmatik Tasima Sistemleri Hakkinda Bilgi

Yogun Faz(Dense Phase) Pnématik Transfer

Havali tagima sistemlerinden Yogun faz transfer islemi, 0Ozellikle asindirict ve zor
malzemelerin naklinde kullanilir.Kum, ¢imento ve cam sanayisi buna 6rnek olarak
gosterilebilir.

Burada malzeme asindirici oldugu igin boru cidarina hizla ¢arpmayip sadece yulksek
basingla 2-5 bar hava mal karigimi ile dolu dolu hareket ederek uzak mesafelere transferler
gerceklestirilir. Ornegin dokme ¢imento silobaslari bu ydntemle calisir. Seyrek fazdaki gibi
yuksek debili fanlar yerine bu pndmatik transfer yénteminde de yiksek debili vidali
kompresorler ve kurutucular kullanilir.

Pndmatik transfer -transport edilecek mal ile dolu olan kaba yiiksek basingli hava verilir
daha sonra agilan vana ile yiiksek basingli hava mal karigimi siklona, siloya yada hedef
mixere transfer edilir. Eger proseste transfer sirasinda liflenecek yada siirtiinmeden dolayi
karakteristigine zarar verecek malzeme varsa 6zellikle bu yontem kullanilabilir. Yogun faz
transfer yapisi itibari ile seyrek fazdan daha farkli enstriimanlarla galisir. Pnématik tagsima
ekipmanlari seyrek faza gore daha fazla dayanima sahiptir. Yiksek basingh hava ile yapilan
bu transferde kalin etli borular, 6zel bazalt dirsekler kullanilir.

Seyrek Faz(Dilute Phase)

Pndmatik transfer-pnématik transport genellikle graniil ve toz yapisinda olan maddeler
yada ¢ok kirilgan olmayan urinler igin tercih edilmektedir. Hava ile yapilan bu transferin faz
yogunluguna gore hizi 12-25m/sn olarak degismektedir.

Seyrek fazdaki pndmatik transfer islemi, vakum yada basing olarak iki sekilde
yapilmaktadir. Buna kisaca negatif basing pndmatik nakil ve Pozitif basing pnédmatik nakil
adi verilir. Genellikle tagima islemi 200-800mbar basing araliginda yapilir. Bu iki yéntemin
prosesin durumuna gore bir birinden iyi ayirt edilmesi gerekir. Pnématik transfer de hava
uretici olarak kullanilan Santrifij veya Roots tipi blowerlar kanatgiklari yardimiyla
ortamdaki havayi vakumla ¢ekerek ve havayi sikistirirlar dolayisi ile hava giris agizlarinda
vakum g¢ikis agizlarinda ise bir itme basinci olugtururlar.

Pndmatik transfer vidali helezon,bant ve zincirli konveydre gére en esnek yapidaki tasima
yontemidir. Her ne kadar birgok yardimci enstriiman ve toz tutma sistemleri ile beraber
calismasi gerekse de bu esnek yapisi sayesinde en ¢ok tercih edilen tasima sistemidir.
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stiF

(siege social/Head Office)
Usine /Factory

Z.A.de lalande

49170 Saint-Georges-sur-Loire
FRANCE

Tél.:+332417216 82
Fax:+33241393212

stiF iBEriCA Bureau
Commercial Sales Office

La Selva - 21 Nave 2

Pol. Indus. Les Salines

08880 Cubelles - BARCELONA
ESPANA

Tfno.: +34 938 950 262
Fax:+34 938 950 298

AsiA

stiF (suzHOU)

Usine /Factory

Unit 7,N°2318-East Taihu Lake Road
Wuzhong District, Suzhou City
Jiangsu Province, CHINA

Ph.:+86 512 6656 8968

Fax:+86 512 6656 9128

stiF AsiA

Bureau Commercial
Sales Office

2 Jurong East St 21
#04-28K IMM Building
SINGAPORE 609601
Ph.:+65 6563-2098
Fax:+65 6562-6083

TOm Haklari STIFFNET ° aittir.



